SOSTITUZIONE TENUTA INTEGRALE POMPA ACQUA

La seguente procedura é riferita alla motorizzazione MASTER
E’ possibile eseguire I’operazione direttamente su veicolo senza dover smontare il motore.

Attrezzatura specifica
Kit sostituzione tenuta integrale pompa acqua
020661Y

Mediante un cacciavite rimuovere le sei viti ed il
coperchio pompa.

Mediante una chiave da 8 mm, svitare la girante
della pompa acqua.

Utilizzare due cacciaviti a lama piatta , posizionati
come in figura in modo da poter forzare sul bordo
del carter evidenziato e scomporre la tenuta
integrale, montata forzata sull’albero della girante.

Attenzione: utilizzare del teflon posizionato come in
fig. per non danneggiare la superficie di tenuta del
coperchio pompa acqua.

Eventuali piccoli testimoni nel bordo di appoggio,
non comportano problemi funzionali.




In caso di necessita, variare la posizione dei
cacciaviti.

Durante la scomposizione della tenuta, € possibile
che la ceramica si frantumi.

Prima di procedere con [I’estrazione, pulire
accuratamente tutte le parti.

Posizionare |’estrattore completo di spina sulla
parte statica della tenuta ceramica.

Senza modificare la posizione dell’estrattore,
praticare tre fori sulla parte statica della tenuta
utilizzando la spina a corredo ed un martello.

NB.

Eseguire i fori con un’azionamento deciso.
Sollecitazioni leggere e ripetute possono
provocare deformazioni senza ottenere la
perforazione.

Fissare I’estrattore alla parte statica della tenuta,
utilizzando le viti a corredo dell’attrezzo.
Attenzione: € necessario ottenere un buon
fissaggio senza arrivare a “strappare” la lamiera .




Completare I’attrezzo installando la staffa, la vite
ed il dado.

Mantenere ferma la vite ed azionare il dado fino ad
ottenere la completa estrazione della parte statica
della tenuta.

Rimuovere I’estrattore completo della parte statica
della tenuta integrale.

PIANTAGGIO TENUTA INTEGRALE.

Attenzione: pulire accuratamente tutti i componenti.
Attenzione: lubrificare con olio motore [I’albero

della girante.




Montare il tirante avvitandolo sull’albero della
girante.
Attenzione: avvitare manualmente fino alla battuta.

Posizionare la tenuta integrale sull’albero.

Posizionare il punzone calibrato (con quota di
precarica).

Applicare il dado al tirante.

Mantenere fermo il tirante e avvitare il dado fino ad
avvertire il fondocorsa.

L’attrezzo effettuera il piantaggio della sede statica
sul carter e della sede mobile sull’albero, generando
la corretta precarica della tenuta ceramica.

Auvvitare la girante.

Coppia di bloccaggio: 4-5 Nm

Montare il coperchio della pompa utilizzando una
nuova guarnizione, precedentemente ingrassata con
grasso di vasellina.

Avvitare le sei viti del coperchio e serrare alla
coppia prescritta.

Coppia prescritta: 3-4 Nm
NB per evitare deformazioni, non lubrificare
I’anello OR con grasso minerale.




WATER PUMP INTEGRAL SEAL REPLACEMENT

The following procedure refers to MASTER engines
This operation can be carried out directly on the vehicle, without the need to remove the engine.

Specific tools
Kit to replace the water pump integral seal
020661Y

Use a screwdriver to remove the six screws and
the pump cover.

Use a 8-mm screwdriver to unscrew the water
pump rotor.

Place two flat blade screwdrivers as shown in the
figure to pry on the highlighted edge of the
crankcase. Disassemble the integral seal, forced-
fitted on the rotor.

Warning: use Teflon strips and place them as
shown in the figure so as not to damage the seal
surface of the water pump cover.

Witness marks on the coupling edge do not entail
any functional problem.




If required, change the position of the
screwdrivers.

The ceramic can split up upon disassembling the
seal.

Clean all parts thoroughly before taking them out.

Fit the puller with the pin on the fixed section of
the ceramic seal.

Without changing the puller position, make three
holes on the fixed section of the seal using the
supplied pin and a mallet.

NB:

Make the holes in a single motion.

Hitting slightly and repeatedly can result in
deformations, and not perforation.

Fix the puller to the fixed section of the seal using
the screws supplied with the tool.

Warning: try to fix the puller adequately, avoid
"tearing" the metal sheet.




Complete the tool by placing the bracket, the
screw and the nut.

Keep the screw in place and operate on the nut
until the fixed section of the seal is pulled out.

Remove the puller with the fixed section of the
integral seal.

INTEGRAL SEAL DRIVING.

Warning: thoroughly clean all components.
Warning: lubricate the rotor shaft with engine oil.
Place the integral seal to the shaft.




Fit the rod and screw it on the rotor shaft.
Warning: screw by hand as far as it will go.

Fit a new gasket.

Place the -calibrated punch (with preloading
position).

Fit the nut to the rod.

Keep the rod in place and screw the nut up to the
end of stroke.

The tool will drive the fixed section seat on the
crankcase and the movable section seat on the
shaft, causing the right preloading of the ceramic
seal.

Screw the rotor.

Locking torque: 4-5 Nm

Fit the pump cover, use a new gasket. Lubricate
the gasket with petroleum jelly before fitting.
Screw the six cover screws and tighten them to the
prescribed torque.

Prescribed torque: 3-4 Nm
NB: don't lubricate the O-ring with mineral
grease as it may get deformed.




AUSWECHSELN INTEGRALDICHTUNG WASSERPUMPE

Das folgende Verfahren bezieht sich auf die Motorausstattung mit MASTER
Die Arbeit kann ausgefiihrt werden, ohne das Motorgehéuse zu 6ffnen. Der Zugang erfolgt direkt
Uber den Pumpendeckel.

Spezialwerkzeug
Bausatz Auswechseln Integraldichtung
Wasserpumpe 020661Y

Mit einem Schraubenzieher die sechs Schrauben
und den Pumpendeckel entfernen.

Mit einem 8mm-Schlissel das Laufrad der
Wasserpumpe abschrauben.

Zwei Flachkopfschraubenzieher verwenden. Wie
in der Abbildung gezeigt am Rand des Gehéuses
ansetzen, hebeln und die Integraldichtung, die auf
die Laufradwelle aufgepresst ist, zerlegen.

Achtung: Zum Schutz Teflonband wie in der
Abbildung  gezeigt  anbringen, um die
Dichtungsflache am Wasserpumpendeckel nicht
zu beschédigen.

Eventuelle kleine Abdricke am Auflagerand
verursachen keine Funktionsstérungen.




Gegebenenfalls die Position der Schraubenzieher
andern.

Bei Zerlegen der Dichtung kann es passieren, dass
die Keramik zerbricht.

Vorm Herausziehen alle Teile griindlich reinigen.

Den Abzieher komplett mit Stift am statischen Teil
der Keramikdichtung ansetzen.

Ohne die Position des Abziehers zu &ndern, mit
dem Stift und einem Hammer drei Locher am
statischen Teil der Keramikdichtung anbringen.
Anmerkung:

Die Locher missen mit kraftigem Schlag
hergestellt werden. Leichte und wiederholte
Schlage kdnnen Verformungen verursachen,
ohne dass Locher erhalten werden.

Den Abzieher mit der zum Werkzeug gehdérenden
Schraube am statischen Teil der Dichtung
befestigen.

Achtung: Der Werkzeug muss gut befestigt
werden, ohne dabei das Blech zu "reiflen".




Das Werkzeug durch Einbau von Halterung,
Schraube und Mutter vervollstandigen.

Die Schraube festhalten und die Mutter soweit
drehen, bis der statische Teil der Dichtung
vollstdndig ausgezogen ist.

Den Abzieher komplett mit dem statischen Teil
der Keramikdichtung entfernen.

EINPRESSEN DER INTEGRALDICHTUNG.

Achtung: Alle Bauteile griindlich reinigen.
Achtung: Die Laufradwelle mit Motor6l
schmieren.

Die Integraldichtung an der Welle anbringen.




Den Gewindebolzen an der Laufradwelle
festschrauben.

Achtung: von Hand bis zum Anschlag
festschrauben.

Eine neue Dichtung einbauen.

Den geeichten Schlagdorn (mit Vorspannmal)
anbringen.

Die Mutter am Gewindebolzen anbringen.

Den Gewindebolzen festhalten und die Mutter bis
zum Anschlag festschrauben.

Mit der Werkzeug wird der statische Sitz ins
Gehduse und der bewegliche Sitz an der Welle
eingepresst und gleichzeitig die Keramikdichtung
richtig vorgespannt.

Das Laufrad festschrauben.

Drehmoment: 4-5 Nm

Den Pumpendeckel mit einer neuen Dichtung
einbauen. Die Dichtung muss vorm Einbau mit
Vaselinfett geschmiert werden.

Die sechs Schrauben am Deckel anbringen und mit
dem vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Drehmoment: 3-4 Nm
Anmerkung: Um Verformungen zu vermeiden,
den O-Ring nicht mit Mineralfett schmieren.




SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ESTANQUEIDAD INTEGRAL DE LA BOMBA DE AGUA

El siguiente procedimiento se refiere al motor MASTER
Es posible realizar la operacion directamente en el vehiculo sin necesidad de desmontar el motor.

Utillaje especifico
Kit de sustitucion de la junta de estanqueidad
integral de la bomba de agua 020661Y

Con un destornillador, quitar los seis tornillos y la
tapa de la bomba.

Con una llave de 8 mm, desenroscar el rodete de la
bomba de agua.

Utilizar dos destornilladores de hoja plana,
situados como se indica en la figura, de modo que
se pueda forzar el borde del céarter sefialado y
desmontar la junta de estanqueidad integral,
montada de modo forzado en el eje del rodete.

Atencion: utilizar el teflon, situado como se indica
en la figura, para no dafar la superficie de
estanqueidad de la tapa de la bomba de agua.

Las eventuales marcas pequefias en el borde de
apoyo no acarrean problemas funcionales.




En caso de necesidad, variar la posicion de los
destornilladores.

Durante el desmontaje de la junta, la ceramica
puede romperse.

Antes de proceder a la extraccion, limpiar
cuidadosamente todas las partes.

Situar el extractor con la clavija en la parte estatica
de la junta ceramica.

Sin modificar la posicion del extractor, efectuar
tres orificios en la parte estatica de la junta de
estanqueidad utilizando la clavija suministrada y
un martillo.

NB.

Realizar los orificios con un gesto firme.
Esfuerzos pequefios y repetidos pueden
provocar deformaciones sin obtener la
perforacion.

Fijar el extractor en la parte estética de la junta de
estanqueidad, utilizando los tornillos provistos con
la herramienta.

Atencion: es necesario obtener una buena fijacion
sin llegar a “desgarrar” la chapa.




Completar la herramienta instalando el estribo, el
tornillo y la tuerca.

Mantener firmemente el tornillo y accionar la
tuerca hasta obtener la extraccion completa de la
parte estatica de la junta de estanqueidad.

Quitar el extractor y la parte estatica de la junta de
estanqueidad integral.

INTRODUCCION DE LA JUNTA DE
ESTANQUEIDAD INTEGRAL.

Atencion: limpiar cuidadosamente todos los
componentes.
Atencion: lubricar con aceite de motor el eje del

rodete.
Situar la junta de estanqueidad integral sobre el

eje.




Montar la barra atornillandola en el eje del rodete.
Atencion: enroscar manualmente hasta el tope.

Montar una nueva junta.

Situar el punzon calibrado (con limite de
pretensado).

Aplicar la tuerca en la barra.

Mantener la barra firmemente y enroscar la tuerca
hasta advertir el final del recorrido.

La herramienta introducira el alojamiento estatico
en el carter y el alojamiento mdvil en el eje,
generando el pretensado correcto de la junta de
ceramica.

Enroscar el rodete.

Par de bloqueo: 4-5 Nm

Montar la tapa de la bomba utilizando una junta
nueva, previamente lubricada con grasa de
vaselina.

Enroscar los seis tornillos de la tapa y apretar con
el par indicado.

Par indicado: 3-4 Nm
Nota: para evitar deformaciones, no lubricar la
junta torica con grasa mineral




REMPLACEMENT DU JOINT D'ETANCHEITE INTEGRALE DE LA POMPE A EAU

La procédure suivante concerne la motorisation MASTER
Il est possible de réaliser cette opération directement sur le véhicule sans avoir a démonter le
moteur.

Outillage spécifique
Kit pour remplacement du joint d'étanchéité
intégrale de la pompe a eau 020661Y

Retirer les six vis et le couvercle de la pompe a
I'aide d'un tournevis.

Dévisser la roue de la pompe a eau a lI'aide d'une
clé de 8 mm.

Utiliser deux tournevis a lame plate, positionnés
comme il est indiqué sur la figure pour pouvoir
forcer le bord du carter mis en évidence et
décomposer le joint d'étanchéité intégrale, montée
de maniere forcée sur I'arbre de la roue.

Attention : utiliser du téflon en le placant comme
il est indiqué sur la figure, pour ne pas
endommager la surface d'étanchéité du couvercle
de la pompe a eau.

D'éventuelles petites marques sur le bord d'appui
n'entrainent pas de problémes de fonctionnement.




S'il est nécessaire, varier la position des tournevis.

Lors de la décomposition du joint d'étanchéité, il
se peut que le joint céramique se brise.

Avant d'effectuer I'extraction, nettoyer
soigneusement toutes les pieces.

Sans modifier la position de I'extracteur, réaliser
trois trous sur la partie statique du joint en utilisant
la goupille fournie et un marteau.

N.B.

Effectuer les trous d'un mouvement sec.

Des mouvements légers et répétés peuvent
provoquer des déformations sans atteindre le

percage.

Fixer l'extracteur a la partie statiqgue du joint
d'étanchéité en utilisant les vis fournies avec
I'outil.

Attention : il est nécessaire d'obtenir une fixation
correcte sans « déchirer » la tole.




Compléter I'outil en installant la bride, la vis et
I'écrou.

Maintenir immobile la vis et agir sur I'écrou
jusqu'a extraire completement la partie statique du
joint d'étanchéité.

Déposer l'extracteur avec la partie statique du joint
d'étancheité intégrale.

PLANTAGE DU JOINT D'ETANCHEITE
INTEGRALE.

Attention : nettoyer soigneusement tous les
composants.

Attention : lubrifier lI'arbre de la roue avec de
I'huile moteur.

Positionner le joint d'étanchéité intégrale sur
I'arbre.




Monter la barre en la vissant sur l'arbre de la roue.
Attention : serrer manuellement jusqu'a la butée.

Monter un nouveau joint d’étanchéité.

Positionner le pointeau calibré (avec cote de
précharge).

Appliquer I'écrou a la barre.

Maintenir immobile la barre et serrer I'écrou
jusqu'au bout.

L’outil effectuera le plantage du logement statique
sur le carter et du logement mobile sur l'arbre, en
atteignant la précharge correcte du joint
ceramique.

Serrer la roue.

Couple de blocage : 4-5 Nm

Monter le couvercle de la pompe en utilisant un
joint nouveau, préalablement graissé avec de la
graisse de vaseline.

Serrer les six vis du couvercle au couple prescrit.

Couple prescrit: 3-4 Nm

N.B. : pour eéviter des déformations, ne pas
lubrifier le joint torique avec de la graisse
minérale




SUBSTITUICAO DA ESTANQUEIDADE INTEGRAL BOMBA D'AGUA

O seguinte procedimento refere-se a motorizacdo MASTER
E possivel realizar a operacdo directamente no veiculo sem necessidade de desmontar o motor.

Equipamento especifico
Kit substituicdo da estanqueidade integral da
bomba d'agua 020661Y

Mediante uma chave de fenda remover 0s seis
parafusos e a tampa da bomba.

Mediante uma chave de 8 mm, afrouxar a girante
da bomba d'agua.

Utilizar duas chaves de fenda com lamina plana,
posicionadas como indicado na figura para poder
forcar na borda do cérter evidenciado e desmontar
a estanqueidade integral, montada
obrigatoriamente no veio da girante.

Cuidado: utilizar o teflon posicionado como
evidenciado na figura para nao danificar a
superficie de estanqueidade da tampa da bomba
d'agua. Eventuais pequenas marcas na borda de
apoio ndo implicam problemas funcionais.




Havendo necessidade, variar a posi¢do das chaves
de fenda.

Durante a desmontagem da estanqueidade, €
possivel que a cerdmica se esmague.

Antes de proceder com a extrac¢do, limpar
cuidadosamente todas as partes.

Posicionar o extractor com a chaveta na parte
estatica da estanqueidade ceramica.

Sem modificar a posicdo do extractor, exercer trés
orificios na parte estatica da estanqueidade
utilizando a chaveta fornecida e o martelo.

Nota:

Realizar os orificios com um accionamento
firme.

SolicitacOes leves e repetidas podem provocar
deformaces sem obter a perfuracéo.

Fixar o extractor na parte estitica da
estanqueidade, utilizando os parafusos fornecidos
com a ferramenta.

Cuidado: € necessario obter uma boa fixacdo sem
chegar a “extrair” a chapa.




Completar a ferramenta instalando a haste, o
parafuso e a porca.

Manter blogqueado o parafuso e accionar a porca
até obter a completa extraccao da parte estatica da
estanqueidade.

Remover o extractor com a parte estatica da
estanqueidade integral.

COLOCACAO DA ESTANQUEIDADE
INTEGRAL.

Cuidado: limpar cuidadosamente todos 0s
componentes.

Cuidado: lubrificar com éleo do motor o veio da
girante.

Posicionar a estanqueidade integral no veio.




Montar o tirante aparafusando-o no veio da
girante.

Cuidado: aparafusar manualmente até o batente.

Montar uma nova estanqueidade.

Posicionar o puncéo calibrado (com quota de pré-
carga).

Aplicar a porca ao tirante.

Manter bloqueado o tirante e aparafusar a porca
até observar o final do curso.

A ferramenta realizara a colocacdo da sede estatica
no carter e da sede movel no veio, gerando a
correcta pré-carga da estanqueidade ceramica.

Aparafusar a girante.

Torque de aperto: 4-5 Nm

Montar a tampa da bomba utilizando uma nova
guarnicao, precedentemente lubrificada com massa
lubrificante de vaselina.

Aparafusar os seis parafusos da tampa e apertar no
torque prescrito.

Torque prescrito: 3-4 Nm
Nota: para evitar deformag0es, ndo lubrificar o
anel OR com massa lubrificante mineral.




ANTIKATAYXTAYH TEXIMOYXAY YTEI' ANOIIOIHXHY. ANTAIAY. NEPOY

H dwodikacio mov akorovBel avapépeton otov kivnnpa MASTER
H dwdwaocio avtn) propel va yivel amgvbeiog oto Oymua yopis va ypetdleto va
OTOGVVOPLOAOYNGETE TOV KIVNTHPOL.

Ewwa epyoreia
Kt OVTIKOTAOTAONG TOLHOVYOG
oteyavonoinong avriiog vepov 020661Y

Me éva katoafiol apapéote Tig £&€1 Pideg kar T0
KoKt TG avTAiog.

Me éva kherdl 8 mm, EefddoTE TV TTEPOTN TNG
avtAMog vepov.

Xpnowonomote oo KatcoPidwn pe enimedn potn,
tonofetote TO OMMOC QOIVETOL OGNV EIKOVA
TPOKELUEVOD VO TEGETE OTOL OKPO TOVL KAPTEP
OT®OC QaiveTol oTNV €IKOVO KOl vo. Yopicete Vv
Tolovya, oL eival cENVOPEVN oToV AEova NG
TTEPOTIC.

IIpoocoyn: XpPNOOTOMOTE KOUUATIO TEPAOV KOl
tomofeToTE TOL £TGL OMMG POIVETAL GTNV EKOVOL
mpokewévoy va. unv  mpokAnOel {nud oty
EMPAVELD TOL KOTAKLIOV TNG OVTALOG VEPOD.




Av elvar amapoaitmto, oAddEte 1t 0éom TV
KOTGOP1O1DV.

Koatd 10 dtoywpiopd g Toovyos, evOEXeTal vo
OTACEL TO KEPAUIKO GTOLYELO.

[Ipwv mpoywpfoete oty eaymyn, kobapicte
TPOGEKTIKA OAOL TOL KOULULATLOL.

TonoBetnote Tov e€oiréa pali pe ™ Pelodva oto
oTafepd TULO TNG KEPOUIKNG TCLOVYOG.

Xwpic va aArha&ete T 0¢om tov e€ohiéa, avoitte
TpelG OméEC oto otafepd TUNUO NG TOLLOVYO
YPTCILOTOLDVTAG TNV TOPEXOUEVT] PEAOVA Kot Eval
cpupl.

XHM.

AvOIETE TIG OTTEC PE UMOTONO YTUTN AL

Ta eha@pd ko emavoropfovopeva YTOTNRATO
EVOEYETOL VO TPOKAAEGOVY TAPUROPPMOGT] Y OPIG
vo yivel diagTpnon.

X1epedote TOV €£0AKEN GTO OTOOEPO TUNUA TNG
TOLOVYOS, YPNOOTOIdVTAG TS Pideg  mov
TOPEYOVTOL LLE TO EPYOAELD.

Ipocoyn: mpénet vo yivel KA oTepEon Yopig
Vo OTAceTE 6TO onpeio vo "EnAwBel" to pétardro.




SoumAnpmote 10 gpyoieio tomobBetdviag TOV
avaporéa oe oynua I, ™ Bida kot to wagiudor.

Kpatiote otabepny m Pido kor Pddote 10
ool péxpt va aparpedel evielmg 1o otabepd
TUNLLO TS TOHLOVYOG.

Apapéote oAOKANPO TOV e£0Akén amd To oTafEPD
TUNHLO TNG TOHLOVYOGS.

XOHNQXH TXIMOYXAZX.

IIpocoyn: kabopiote TPOCEKTIKA OAM TO TUNLOLTAL.
Ipocoyn: Mmdvete pe AdoL kKivntipa tov agova
™G TTEPWTNG.

TomoBetnote TV To1L0VY0 GTOV GEOVaL.




TomoBetnote ™ papoo €ikvong Pddvovtdg v
GTOV AEOVO TNG TTEPMTNC.

Ipocoyn: PO®CTE Le TO XEPL LEYPL TEPLLOL.

TomoBetnoTe Lo Kavovpylo Toovya.

TomoBetnote T0o {ovund (puOLOUEVOL DYOLG).
TomobBetote 10 TagIUdol otn pafdo Elkvonc.
Awmpnote otabepn 1t pdfdo  €hkvomng Kot
Bwote 10 TOEAOL PEXPL Vo, OTAGEL GTO TEAOG
Sl dpoune.

To epyodieio Ba cpnvdoel ™ otabepn £0pa 6TO
Képtep wor MV KwnT|  €3pa otov  dEova,
TOPEYOVTAS TN OMGCTH GONVOCN CTNV KEPOLIKN
ToLHOVY L.

Bidwote v ntepot).

Pom prrokapiopatos: 4-5 Nm

Tomobetote 10 KOmaKt NG avTAioGg
YPNOLOTOUDVTOG M0 KOVOUPYLOL TOLOVYO TTOV
TponyovpEVMG Ba ypaodhpete pe ypdoo Palerivng.
Buwdote 15 €61 Pideg Tov komakioh Kot oifte pe
TNV TPOSLOYPAPOLEVT] POTY| GTPEYNG.

podwaypagopevny ponn otpéyng: 3-4 Nm
YHM. yw vo amoQUYETE TOPUNOPPOOELS, U1
MTOIVETE TOV HOKTUALO O-ring pe OpLKTELANO.




REPLACEMENT OF THE WATER PUMP INTEGRAL SEAL.

The following procedure refers to MASTER engine.
It is possible to carry out the operation directly on the vehicle without disassembly of the engine

Specific tools
Water pump integral seal replacement Kit
020661Y

Using a screwdriver, remove the six screws and
the pump cover.

Using a 8 mm wrench, unscrew the water pump
fan.

Using two flathead screwdrivers, positioned as
shown in the illustration, in a manner that allows
pressure to be placed on the edge of the crankcase
as highlighted, break the seal on the fan shaft.

Warning: use Teflon as positioned in the
illustration, in order to avoid damaging the surface
of the water pump cover seal.
If small marks remain on the edge, this will not
create performance problems.




If necessary, adjust the position the of the
screwdrivers.

When the seal is being broken, it is possible that
the ceramic will shatter.

Before proceeding with extraction, carefully clean
all of the parts.

Position the extractor including the pin on the
ceramic seal.

Without changing the position of the extractor,
create three small holes on the static part of the
seal, using the included pin and a hammer.

NB.

Do not hesitate when performing the hammer
blows for the holes.

Repeated light blows can deform the surface
without even creating the necessary
perforations.

Attach the extractor to the static part of the seal,
using the screws including in the tool Kit.
Warning: It is necessary to attach it securely, but
without "ripping” the surface.




Complete the tool, installing the clamp, screw and
the nut.

Keep the screw still and work on the nut until the
static part of the seal is completely removed.

Remove the extractor including the static part of
the integral seal.

PLACEMENT OF THE INTEGRAL SEAL.

Warning: carefully clean all of the parts.
Warning: lubricate the fan shaft with motor oil.
Position the integral seal on the shaft.




Mount the tie rod, screwing it on to the fan shaft.

Warning: screw it in manually until it touches the
bottom.

Fit a new gasket.

Position the calibrated stamp (with the preload
already measured)

Attach the nut to the tie rod.

Keep the tie rod still and screw in the nut
completely.

The tool will place the static housing on the
crankcase as well as the mobile housing, creating
the correct preloading for the ceramic seal.

Screw in the fan.

Torque: 4-5Nm

Mount the pump cover, using a new gasket, which
has been greased with Vaseline.

Screw in the six screws on the cover, and tighten
them to the recommended torque.

Recommended torque: 3-4 Nm
NB: To avoid deformation, do not lubricate the
O-ring with mineral grass.
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